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	Secretaria Municipal de Administração e Recursos Humanos  

COMISSÃO GERAL DE LICITAÇÃO

Paço Municipal – Av. Cerrado n° 999 – Park Losandes (pilotis)

Fone :(62)3524-6320/6321

Fax: (62)3524-6315





TERMO DE ALTERAÇÃO DO PREGÃO PRESENCIAL Nº 153/2009


A PREFEITURA MUNICIPAL DE GOIÂNIA, através da Comissão Geral de Licitação, tendo em vista o que consta do Processo nº: 37155110/2009, oriundo do Instituto de Previdências dos Servidores Municipais de Goiânia – IPSM e nos termos da Lei Federal nº 8.666/93, Lei n°. 10.520/2002 e alterações posteriores, AVISA aos interessados que o PREGÃO PRESENCIAL Nº 153/2009, com abertura prevista para o dia 09 de julho de 2009, às 09:30 horas, FICA ADIADO para o dia 27 de julho de 2009, às 14h30m, motivada pela necessidade de alteração do edital, conforme segue:


O Anexo I – Termo de Referência passa a vigorar da seguinte forma:

LOTE 01

	Item
	Un.
	Quant
	Descrição
	Valor Unitário (R$)
	Valor Total (R$)

	01
	Un.
	05
	ESTAÇÃO ORGÂNICA COM PAINEL FRONTAL

DIMENSÕES:

largura: 1200x1400mm/ profundidade: 600x600 mm/ altura: 740 mm

TAMPOS: com formato orgânico em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor escolher. Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. 
ESTRUTURA: A sustentação dos tampos são através de duas estruturas laterais e uma estrutura central  ligadas entre si através de calhas horizontais como conforme  especificação abaixo:
Estrutura central (pé de canto): É constituído em chapa de aço dobrada em forma de “L” de 1,2mm de espessura medindo 110x110mm sendo soldado a este na parte inferior uma chapa de ferro chato de 5/16” para encaixe do nivelador de altura. O pé é fechado por tampa sacável interna produzida em chapa de aço dobrada de 0,75mm de espessura.
	
	

	
	
	
	Estrutura laterais: A sustentação da mesa é feita por uma estrutura em aço constituída por dois perfis c/ formato verticais oblongos (40x50) fabricado com chapa de aço de 1,5mm de espessura distantes entre si 120mm com fechamentos com  tampas externa e internamente sacáveis fixadas aos pés por encaixe em chapa de aço mínima 628x120 # 0,75mm de  espessura,dotada de uma pata superior e outra inferior. Pata superior estampada em chapa de aço dobrada pneumaticamente e cortada a laser com espessura de 1,9mm fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e posterior.  Pata inferior estampada em chapa de aço dobrada pneumaticamente e cortada a laser com espessura de 1,9mm com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e posterior. Na pata inferior do cavalete deverá ter uma base em chapa de aço de 1,9mm de espessura de forma que sirva de apoio, suporte de fixação e fechamento para a pata que receberá sapatas reguladoras de nível com rosca M8 fixadas  numa buchas embutidas soldada na chapa de apoio por meio de solda MIG.
Painel frontal: Constituído em aglomerado de 18mm revestido em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces na cor  a escolher com 0,3mm de espessura. As quatro bordas do painel frontal e lateral recebem proteção de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo Hot Melt (colado a quente) e respeitando a tonalidade do laminado melamínico do painel. 
FIXAÇÃO: através de cantoneiras produzidas em chapa de aço dobrado (1,9mm de espessura) que se unem ao painel por 4 parafusos 7x11mm e no cavalete da mesa por 4 parafusos autoatarrachantes 3,5x13mm.

Dimensões; altura mínima 320 x largura de acordo com a dimensão da mesa e espessura de 18mm. Distancia do piso ate a parte inferior do painel aproximadamente 240mm.


	
	

	
	
	
	Calhas horizontais: Calha horizontal e estrutural para fiação elétrica,lógica e  telefônica   fabricada em chapa de aço de 1,5mm de espessura  ; dobrada pneumaticamente em forma de “C” e cortada a laser formando um leito no sentido horizontal para a passagem da fiação; fixadas as estruturas através de uma chapa de aço 3X16” soldada nas extremidades da mesma, p/ união das peças feita através de parafusos sextavados ligando uma estrutura à outra, fazendo parte estrutural da mesa e de suporte para o tampo. Na calha deve conter suporte para instalação de 2 tomadas  constituído de chapa de aço de no  1,5mm para ser usadas  na calha    pelo sistema de encaixe em qualquer posição desejada. Pintura Toda parte metálica receberá banho desengraxante à  quente  por  meio  de  imersão  em  vapor  de  percloro  na  temperatura  de  120ºC  e  tratamento  antiferruginoso  de  proteção,  pintura  pelo  sistema  eletrostático  em  tinta  
póxi-pó  com  polimerização  em  estufa na temperatura de  180ºC. Montagem: As  laterais,  parte  superior,  parte  inferior  e  fundo  são  ligados  entre  si  pelo  sistema  lack  fix  ou  minifix.
	
	

	02
	Un.
	05
	ESTAÇÃO ORGÂNICA COM PAINEL FRONTAL

DIMENSÕES:

largura: 1400x1200 mm/ profundidade: 600x600 mm/ altura: 740 mm

Tampos com formato orgânico em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor escolher. Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente).
O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. 
	
	

	
	
	
	Estrutura: A sustentação dos tampos são através de duas estruturas laterais e uma estrutura central  ligadas entre si através de calhas horizontais como conforme  especificação abaixo:

Estrutura central (pé de canto): É constituído em chapa de aço dobrada em forma de "L" de 1,2mm de espessura medindo 110x110mm sendo soldado a este na parte inferior uma chapa de ferro chato de 5/16" para encaixe do nivelador de altura. O pé é fechado por tampa sacável interna produzida em chapa de aço dobrada de 0,75mm de espessura.
Estruturas laterais: A sustentação da mesa é feita por uma estrutura em aço constituída por dois perfis c/ formato verticais oblongos (40x50) fabricado com chapa de aço de 1,5mm de espessura distantes entre si 120mm com fechamentos com  tampas externa e internamente sacáveis fixadas aos pés por encaixe em chapa de aço mínima 628x120 # 0,75mm de  espessura,dotada de uma pata superior e outra inferior. Pata superior estampada em chapa de aço dobrada pneumaticamente e cortada a laser com espessura de 1,9mm fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e posterior. Pata inferior estampada em chapa de aço dobrada pneumaticamente e cortada a laser com espessura de 1,9mm com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e posterior. Na pata inferior do cavalete deverá ter uma base em chapa de aço de 1,9mm de espessura de forma que sirva de apoio, suporte de fixação e fechamento para a pata que receberá sapatas reguladoras de nível com rosca M8 fixadas  numa buchas embutidas soldada na chapa de apoio por meio de solda MIG. 

Painel frontal: Constituído em aglomerado de 18mm revestido em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces na cor  a escolher com 0,3mm de espessura. As quatro bordas do painel frontal e lateral recebem proteção de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo Hot Melt (colado a quente) e respeitando a tonalidade do laminado melamínico do painel.
	
	


Calhas horizontais: Calha horizontal e estrutural para fiação elétrica,lógica e  telefônica   fabricada em chapa de aço de 1,5mm de espessura; dobrada pneumaticamente em forma de “C” e cortada a laser formando um leito no sentido horizontal para a passagem da fiação; fixadas as estruturas através de uma chapa de aço 3X16” soldada nas extremidades da mesma, para união das peças feita através de parafusos sextavados ligando uma estrutura à outra, fazendo parte estrutural da mesa e de suporte para o tampo. Na calha deve conter suporte para instalação de 2 tomadas  constituído de chapa de aço de no  1,5mm para ser usadas  na calha    pelo sistema de encaixe em qualquer posição desejada. Pintura toda parte metálica receberá banho desengraxante à  quente  por  meio  de  imersão  em  vapor  de  percloro  na  temperatura  de  120ºC  e  tratamento  antiferruginoso  de  proteção,  pintura  pelo  sistema  eletrostático  em  tinta  epoxi-pó  com  polimerização  em  estufa na temperatura de  180ºC.

Montagem

	As laterais, parte superior, parte inferior e fundo são ligados entre si pelo sistema lack fix ou minifix.
	
	

	03
	Un.
	21
	ESTAÇÃO ORGÂNICA COM PAINEL FRONTAL
DIMENSÕES:

largura:                          1400x1400 mm 

profundidade:                    600x600 mm

altura:
              
     740 mm

Tampos com formato orgânico em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor escolher. Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente).
	
	

	
	
	
	O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. 
Estrutura: A sustentação dos tampos são através de duas estruturas laterais e uma estrutura central  ligadas entre si através de calhas horizontais como conforme  especificação abaixo:

Estrutura central (pé de canto): É constituído em chapa de aço dobrada em forma de "L" de 1,2mm de espessura medindo 110x110mm sendo soldado a este na parte inferior uma chapa de ferro chato de 5/16" para encaixe do nivelador de altura. O pé é fechado por tampa sacável interna produzida em chapa de aço dobrada de 0,75mm de espessura.

Estruturas laterais: A sustentação da mesa é feita por uma estrutura em aço constituída por dois perfis com formato verticais oblongos (40x50) fabricado com chapa de aço de 1,5mm de espessura distantes entre si 120mm com fechamentos com  tampas externa e internamente sacáveis fixadas aos pés por encaixe em chapa de aço mínima 628x120 # 0,75mm de  espessura,dotada de uma pata superior e outra inferior.
Painel frontal: Constituído em aglomerado de 18mm revestido em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces na cor a escolher com 0,3mm de espessura. As quatro bordas do painel frontal e lateral recebem proteção de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo Hot Melt (colado a quente) e respeitando a tonalidade do laminado melamínico do painel. FIXAÇÃO – através de cantoneiras produzidas em chapa de aço dobrado (1,9mm de espessura) que se unem ao painel por 4 parafusos 7x11mm  e no cavalete da mesa por 4 parafusos autoatarrachantes 3,5x13mm.  Dimensões; altura mínima 320 x largura de acordo com a dimensão da mesa e espessura de 18mm. Distancia do piso ate a parte inferior do painel aproximadamente 240mm.
Calhas horizontais: Calha horizontal e estrutural para fiação elétrica, lógica e telefônica fabricada em chapa de aço de 1,5mm de espessura; dobrada pneumaticamente em forma de “C” e cortada a laser formando um leito no sentido horizontal para a passagem da fiação; fixadas as estruturas através de uma chapa de aço 3X16” soldada nas extremidades da mesma, 
	
	


Pintura Toda parte metálica receberá banho desengraxante à  quente  por  meio  de  imersão  em  vapor  de  percloro  na  temperatura  de  120ºC  e  tratamento  antiferruginoso  de  proteção,  pintura  pelo  sistema  eletrostático  em  tinta  epoxi-pó  com  polimerização  em  estufa  na  temperatura  de  180ºC.

Montagem

	As laterais, parte superior, parte inferior e fundo são ligados entre si pelo sistema lack  fix  ou  minifix.
	
	

	04
	Un.
	02
	ESTAÇÃO ORGÂNICA COM PAINEL FRONTAL
DIMENSÕES:

largura:                          1400x1600 mm 

profundidade:                    600x600 mm

altura:
              
     740 mm

Tampos com formato orgânico em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor escolher. Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura.
Estrutura: A sustentação dos tampos são através de duas estruturas laterais e uma estrutura central  ligadas entre si através de calhas horizontais como conforme  especificação abaixo:
Estrutura central (pé de canto): É constituído em chapa de aço dobrada em forma de "L" de 1,2mm de espessura medindo 110x110mm sendo soldado a este na parte inferior uma chapa de ferro chato de 5/16" para encaixe do nivelador de altura. O pé é fechado por tampa sacável interna produzida em chapa de aço dobrada de 0,75mm de espessura. 
	
	

	
	
	
	Estrutura laterais: A sustentação da mesa é feita por uma estrutura em aço constituída por dois perfis com formato verticais oblongos (40x50) fabricado com chapa de aço de 1,5mm de espessura distantes entre si 120mm com fechamentos com  tampas externa e internamente sacáveis fixadas aos pés por encaixe em chapa de aço mínima 628x120 # 0,75mm de  espessura,dotada de uma pata superior e outra inferior.
Pata superior estampada em chapa de aço dobrada pneumaticamente e cortada a laser com espessura de 1,9mm fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e posterior.  Pata inferior estampada em chapa de aço dobrada pneumaticamente e cortada a laser com espessura de 1,9mm com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e posterior. Na pata inferior do cavalete deverá ter uma base em chapa de aço de 1,9mm de espessura de forma que sirva de apoio, suporte de fixação e fechamento para a pata que receberá sapatas reguladoras de nível com rosca M8 fixadas  numa buchas embutidas soldada na chapa de apoio por meio de solda MIG.

Painel frontal: Constituído em aglomerado de 18mm revestido em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces na cor  a escolher com 0,3mm de espessura. As quatro bordas do painel frontal e lateral recebem proteção de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo Hot Melt (colado a quente) e respeitando a tonalidade do laminado melamínico do painel. FIXAÇÃO – através de cantoneiras produzidas em chapa de aço dobrado (1,9mm de espessura) que se unem ao painel por 4 parafusos 7x11mm  e no cavalete da mesa por 4 parafusos autoatarrachantes 3,5x13mm.  Dimensões; altura mínima 320 x largura de acordo com a dimensão da mesa e espessura de 18mm. Distancia do piso ate a parte inferior do painel aproximadamente 240mm.
Calhas horizontais: Calha horizontal e estrutural para fiação elétrica, lógica e telefônica fabricada em chapa de aço de 1,5mm de espessura; dobrada pneumaticamente em forma de “C” e 

	
	


Pintura toda parte metálica receberá banho desengraxante à  quente  por  meio  de  imersão  em  vapor  de  percloro  na  temperatura de 120ºC e tratamento  antiferruginoso  de  proteção,  pintura  pelo  sistema  eletrostático  em  tinta  epoxi-pó  com  polimerização  em  estufa  na  temperatura  de  180ºC.

Montagem

	As laterais, parte superior, parte inferior e fundo são ligados entre si pelo sistema lack  fix  ou  minifix.
	
	

	05
	Un.
	12
	MESA RETA COM PAINEL FRONTAL

DIMENSÕES:

largura:                             1000 mm

profundidade:
     
    600 mm

altura:


    740 mm

Tampo: Mesa autoportante com formato retangular, em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor a escolher.

Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura.
	
	

	
	
	
	Estrutura: A sustentação dos tampos são através de duas estruturas laterais ligadas entre si através de calha horizontal como conforme  especificação abaixo:
Estrutura lateral com parte inferior da estrutura longa: A sustentação da mesa é feita por uma estrutura em aço constituída por dois perfis com formato verticais oblongos (40x50) fabricado com chapa de aço de 1,5mm de espessura distantes entre si 120mm com fechamentos com  tampas externa e internamente sacáveis fixadas aos pés por encaixe em chapa de aço mínima 628x120 # 0,75mm de  espessura ou fixas. Base superior estampada em chapa de aço com espessura mínima de 1,9mm com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura com formato arredondado na parte frontal e posterior. Base inferior estampada em chapa de aço com espessura mínima de 1,9mm com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura com formato arredondado na parte frontal e posterior, na base inferior deve conter reguladores de nível com rosca M8 fixadas numa porca embutidas soldada por meio de solda MIG.
Painel frontal: Constituído em aglomerado de 18mm revestido em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces na cor  a escolher com 0,3mm de espessura. As quatro bordas do painel frontal e lateral recebem proteção de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo Hot Melt (colado a quente) e respeitando a tonalidade do laminado melamínico do painel. FIXAÇÃO – através de cantoneiras produzidas em chapa de aço dobrado (1,9mm de espessura) que se unem ao painel por 4 parafusos 7x11mm  e no cavalete da mesa por 4 parafusos autoatarrachantes 3,5x13mm.  Dimensões; altura mínima 320 x largura de acordo com a dimensão da mesa e espessura de 18mm. Distancia do piso ate a parte inferior do painel aproximadamente 240mm.
Calha horizontal: Calha horizontal e estrutural para fiação elétrica ou informática fabricada em chapa de aço 14; estampada e dobrada formando um leito no sentido horizontal para a passagem da fiação; na qual é soldado em cada extremidade uma chapa de aço 3X16” para receber parafusos sextavados para a fixação da calha nas estruturas, ligando uma estrutura à outra, fazendo parte estrutural da mesa.
	
	

	
	
	
	Na calha deve conter suporte para tomadas constituída em chapa de aço de 1,5mm para ser usadas na calha da mesa pelo sistema de encaixe. 
Acabamento e fixação do tampo: A estrutura metálica recebe tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) e acabamento em pintura epoxi-pó aplicada pelo processo de disposição eletrostática com polimerização em estufa a 180ºC. A fixação dos dois elementos tampo e estrutura são feitos através de buchas metálicas M6x13 cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm zincado.  Os pés da mesa recebem niveladores de nível M8x40 com base em poliamida fixados através de uma porca metálica soldada na parte interna dos pés. Os pés devem ter fechamentos sempre com a mesma chapa, nunca com ponteiras plásticas.
	
	

	06
	Un.
	11
	MESA RETA COM PAINEL FRONTAL

DIMENSÕES:

largura:                            1200 mm

profundidade:
     
    600 mm

altura:


    740 mm

Tampo: Mesa autoportante com formato retangular, em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor a escolher. Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. 

Estrutura: A sustentação dos tampos são através de duas estruturas laterais ligadas entre si através de calha horizontal como conforme  especificação abaixo:
Estrutura lateral com parte inferior da estrutura longa: A sustentação da mesa é feita por uma estrutura em aço constituída por dois perfis com formato verticais oblongos(40x50) fabricado com chapa de aço de 1,5mm de espessura distantes
	
	

	
	
	
	entre si 120mm com fechamentos com  tampas externa e internamente sacáveis fixadas aos pés por encaixe em chapa de aço mínima 628x120 # 0,75mm de  espessura ou fixas. Base superior estampada em chapa de aço com espessura mínima de 1,9mm com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura com formato arredondado na parte frontal e posterior. Base inferior estampada em chapa de aço com espessura mínima de 1,9mm com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura com formato arredondado na parte frontal e posterior, na base inferior deve conter reguladores de nível com rosca M8 fixadas numa porca embutidas soldada por meio de solda MIG.
Painel frontal: Constituído em aglomerado de 18mm revestido em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces na cor  a escolher com 0,3mm de espessura. As quatro bordas do painel frontal e lateral recebem proteção de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo Hot Melt (colado a quente) e respeitando a tonalidade do laminado melamínico do painel. FIXAÇÃO – através de cantoneiras produzidas em chapa de aço dobrado (1,9mm de espessura) que se unem ao painel por 4 parafusos 7x11mm  e no cavalete da mesa por 4 parafusos autoatarrachantes 3,5x13mm.  Dimensões; altura mínima 320 x largura de acordo com a dimensão da mesa e espessura de 18mm. Distancia do piso ate a parte inferior do painel aproximadamente 240mm.
Calha horizontal: Calha horizontal e estrutural para fiação elétrica ou informática fabricada em chapa de aço 14; estampada e dobrada formando um leito no sentido horizontal para a passagem da fiação; na qual é soldado em cada extremidade uma chapa de aço 3X16” para receber parafusos sextavados para a fixação da calha nas estruturas, ligando uma estrutura à outra, fazendo parte estrutural da mesa. 

Na calha deve conter suporte para tomadas constituída em chapa de aço de 1,5mm para ser usadas na calha da mesa pelo sistema de encaixe.
Acabamento e fixação do tampo: A estrutura metálica recebe tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) e acabamento em pintura epoxi-pó aplicada pelo processo de disposição eletrostática com polimerização em estufa a 180ºC.
	
	

	
	
	
	A fixação dos dois elementos tampo e estrutura são feitos através de buchas metálicas M6x13 cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm zincado.  Os pés da mesa recebem niveladores de nível M8x40 com base em poliamida fixados através de uma porca metálica soldada na parte interna dos pés. Os pés devem ter fechamentos sempre com a mesma chapa, nunca com ponteiras plásticas.
	
	

	07
	Un.
	01
	MESA AUXILIAR DIRETOR

DIMENSÕES APROXIMADAS:

largura:                         1000 mm

profundidade:
     
   600 mm 

altura:


   740 mm

Tampo: Mesa autoportante com formato retangular, em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor noce. Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura.
Estrutura: A sustentação do tampo, é feita por estrutura em aço constituída por dois pés verticais retangulares, formados por dois tubos quadrados 30x30#16 de espessura, sendo adicionado tampa da coluna vertical fabricado por chapa de aço #14 medindo 165x670mm formando uma coluna total de 180mm de largura.
Parte superior formada por duas travessas superiores horizontais fabricadas em tubo de aço retangular, medida 30x30mm chapa #16 com 1,5mm de espessura com fechamento arredondado na parte frontal e posterior. Parte inferior da estrutura fabricados em tubo 30x70mm chapa #16 com ambos os lados com fechamento arredondado na parte frontal e posterior da estrutura. As estruturas laterais são ligadas entre si por dois tubos retangulares 30x30mm e pelo painel frontal.

	
	

	
	
	
	A fixação dos dois elementos: tampo e estrutura; é feita através de buchas metálicas, medida M6x13, cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM, medida M6x45mm, de ferro zincado.  Os pés da mesa recebem niveladores de nível, medida M8x40, com base em Poliamida.

Painel Frontal: Painel Frontal fabricado por dois painéis paralelos distantes entre si apoximadamente 200mm fixado na parte inferior da estrutura distante do tampo aproximadamente 200mm em aglomerado de 18mm de espessura revestido em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor noce. Acabamento nas extremidades em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). 

A fixação do painel frontal, é feita através de cantoneiras em chapa de aço de 1,5mm de espessura e parafusos AA com cabeça chata, medida 3,5x13mm, encaixados na estrutura de aço da mesa,ou pelo sistema de encaixe ou sistema lack fix

Acabamento: Todas peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem pré-tratamento que abrange: Desengraxe  à quente por meio de imersão em desengraxante alcalino biodegradável, na temperatura de 90º C e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e fosfatização) a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática  epóxi-pó  texturizada com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente  210ºC. 
	
	

	08
	Un.
	01
	MESA DIRETOR

DIMENSÕES APROXIMADAS:

largura:                           1600 mm

profundidade:
     
   800 mm 

altura:


   740 mm

Tampo: Mesa autoportante com formato retangular, em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor noce.
Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal
	
	


	
	
	
	em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. Estrutura: A sustentação do tampo, é feita por estrutura em aço constituída por dois pés verticais retangulares, formados por dois tubos quadrados 30x30#16 de espessura, sendo adicionado tampa da coluna vertical fabricado por chapa de aço #14 medindo 165x670mm formando uma coluna total de 180mm de largura . Parte superior formada por duas travessas superiores horizontais fabricadas em tubo de aço retangular, medida 30x30mm chapa #16 com 1,5mm de espessura com fechamento arredondado na parte frontal e posterior. Parte inferior da estrutura fabricados em tubo 30x70mm chapa #16 com ambos os lados com fechamento arredondado na parte frontal e posterior da estrutura. As estruturas laterais são ligadas entre si por dois tubos retangulares 30x30mm e pelo painel frontal.
A fixação dos dois elementos: tampo e estrutura; é feita através de buchas metálicas, medida M6x13, cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM, medida M6x45mm, de ferro zincado.  Os pés da mesa recebem niveladores de nível, medida M8x40, com base em Poliamida.
Painel Frontal: Painel Frontal fabricado por dois painéis paralelos distantes entre si apoximadamente 200mm fixado na parte inferior da estrutura distante do tampo aproximadamente 200mm em aglomerado de 18mm de espessura revestido em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor noce.
Acabamento nas extremidades em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente).
 A fixação do painel frontal, é feita através de cantoneiras em chapa de aço de 1,5mm de espessura e parafusos AA com cabeça chata, medida 3,5x13mm, encaixados na estrutura de aço da mesa,ou pelo sistema de encaixe ou sistema lack fix
	
	

	
	
	
	Acabamento: Todas peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem pré-tratamento que abrange: Desengraxe  à quente por meio de imersão em desengraxante alcalino biodegradável, na temperatura de 90º C e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e fosfatização) a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática  epóxi-pó  texturizada com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente  210ºC.
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	Un.
	01
	MESA DE REUNIÃO REDONDA

DIMENSÕES APROXIMADAS:

largura:                           1200 mm

altura:


   740 mm

DESCRIÇÃO: Mesa com formato de redondo, em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura na cor a escolher. Acabamento nas extremidades, bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura.
Acabamento e fixação do tampo: Todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação recebem tratamento desengraxante à quente por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó na cor padrão existente com polimerização em estufa em temperatura de aproximadamente 210ºC.
A fixação dos dois elementos tampo e estrutura são feitos através de buchas metálicas M6x13 cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm zincado. Os pés da mesa recebem niveladores de nível M8x40 com base em poliamida fixados através de uma porca metálica soldada na parte interna dos pés. Os pés devem ter fechamentos sempre c/ a mesma chapa, nunca com ponteiras plásticas.
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	Un.
	04
	MESA DE REUNIÃO MODULAR COM MODULOS EXTERNOS

DIMENSÕES APROXIMADAS:

largura:                           1200 mm

altura:


   740 mm

Tampo: Mesa reunião com 2 módulos externos ovais de 1200x1200mm  em aglomerado de 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura  na cor a escolher. Acabamento nas extremidades na parte frontal e posterior deverá ter bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mmde espessura na mesma cor e desenho do laminado coladas pelo processo hot-melt (colagem a quente). O tampo deverá ter em sua parte inferior buchas metálicas M6X13mm para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura.
Estrutura: A sustentação do tampo é feita por 4 tubos ovais para cada modulo externo , medindo 77x40mm, de 1,5mm de espessura ligados entre si através de travessas horizontais fabricadas em tubo de aço, medida 40x60mm, com 1,5mm de espessura e chapa de aço circular com no mínimo 1,2mm de espessura estruturando os pés e servindo de apoio e fixação do tampo. A fixação dos dois elementos: tampo e estrutura; é feita através de buchas metálicas, medida M6x13, cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM, medida M6x45mm, de ferro zincado e por uma chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm para apoio e fixação do tampo.
Os pés da mesa recebem niveladores de nível, medida M8x40, com base em Poliamida.

Medidas: 2 módulos x 1200x1200mm = 2400x1200x740mm
Acabamento: Todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação recebem tratamento desengraxante à quente por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó na cor padrão existente com polimerização em estufa em temperatura de aproximadamente 210ºC
	
	

	11
	Un.
	02
	MESA DE REUNIÃO MODULAR MODULO INTERNO

DIMENSÕES APROXIMADAS:

largura:                           800 mm

altura:


   740 mm

Tampo: Mesa reunião com 2 módulos externos ovais de 1200x1200mm  em aglomerado de 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura  na cor a escolher. Acabamento nas extremidades na parte frontal e posterior deverá ter bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor e desenho do laminado coladas pelo processo hot-melt (colagem a quente). O tampo deverá ter em sua parte inferior buchas metálicas M6X13mm para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura.

Medidas: 2 módulos x 800x1200mm 

Acabamento: Todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação recebem tratamento desengraxante à quente por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó na cor padrão existente com polimerização em estufa em temperatura de aproximadamente 210ºC.
	
	

	12
	Un.
	01
	MESA GABINETE CONSTITUIDA DE 2 TAMPOS

MEDINDO 2200mmx2200mmx (720 a 750 mm) altura.
TAMPO 1:  Medida 2200 mm x 1070 mm x  ( 1100  x 540 mm  x ( altura de   720 a 750 mm). Formato orgânico c/ extremidade arredondada em forma de uma gota em aglomerado de no mínimo 25 mm revestido em laminado de baixa pressão padrão madeirado na parte superior e inferior. Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura.
	
	

	
	
	
	 TAMPO 2: Medida 1130 mm x 540 mm x (altura de  720  a  750 mm) . Formato retangular em aglomerado de no mínimo 25 mm revestido em laminado de baixa pressão padrão madeirado tanto na parte superior e inferior, Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). A fixação do tampo deve ser pelo sistema Lack  fix, cavilhas  e porcas  metálicas  com parafusos. A sustentação do tampo 1  e  do  tampo 2  se dará  por meio de 2  tubos  redondos (( 100  mm     chapa  16  e  um armário lateral ligados  entre si, através de tubos  retangulares  60x 40 mm,  através  de parafusos e porcas.
Tubo 1: Diâmetro  100 mm  em chapa  16  com   1,5 mm de espessura  com 3 patas na parte superior do tubo  estampada  em chapa  de aço  com espessura mínima  de 1,5 mm com fechamento  frontal  com a  mesma  chapa, formando uma  estrutura de formato arredondado  na extremidade.
A parte inferior do tubo devera ser totalmente fechada em chapa de aço de no mínimo 1,5 mm de espessura na qual sera soldada uma porca na parte interna, para receber a sapata reguladora de nível  em chapa de aço com ( 100 mm  e  40 mm  de espessura.
Tubo 2: Parte superior lisa  e parte  inferior  fechada. Os tubos redondos e o armário são ligados entre si através de 2 tubos retangulares  60x40 mm, soldados em sua extremidades  em chapa de aço  com porca embutida para a fixação dos mesmos.
A fixação da lateral do armário ao tubo deve ser feito por uma chapa de aço dobrada em forma de  “L” para   fixar  o  tubo a lateral do armário através de parafusos  e porcas.
Painel frontal: Em forma de trapézio com cantos dobrados em toda a sua extensão para reforço da peça fabricados com chapa de aço 16 com 1,5 mm de espessura mínima. Fixados na estruturas laterais frontal através de cantoneiras feitas na própria chapa soldadas através de soldas ponteadas parafusadas nos tubos laterais da mesa com parafusos AA de cabeça chata, medida 3,5 x 13 mm mínimos.
	
	

	
	
	
	Armário lateral: Medindo 770 m largura e 510mm profundidade  e altura suficiente para receber  o   tampo 2 , contendo 1 porta  e  1  gaveteiro   com  4 gavetas, sendo 1 gaveta  rasa  com porta  lápis. 2 gavetas e   1  gavetão para pastas suspensas  conforme  especificado  abaixo, fixado ao tampo pelo sistema  lack fix  e cavilha  ou através  de porcas metálicas com parafusos. 
Porta de abrir, em madeira aglomerada com 18 mm de espessura e revestida em laminado de baixa pressão padrão madeirado com acabamento nas extremidades com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura na mesma cor do laminado. Dobradiças metálicas do tipo zamak ou niquelada proporcionando abertura mínima das portas de 90º (OBS.: a porta devera conter 2 dobradiças). Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma concova com 130 mm de comprimento aproximadamente, localizado na parte superior da porta, fechadura Papaiz.
Medindo largura 390 mm  x  670 mm altura.

Laterais/fundo: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura. Revestimento na parte interna e externa em padrão madeirado acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura em toda extremidade com a mesma cor do laminado  em todas  as extremidades  com o mesmo acabamento.
Prateleira: 01 regulável: Em madeira aglomerada com 18 mm espessura: Revestimento na parte interna e externa em baixa pressão padrão madeirado com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura em toda extremidade na mesma cor do laminado. Fixadas através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas laterais e parte inferior da prateleira oferecendo perfeito travamento. As laterais do armário deve conter furos sucessivos de 25 a 25mm aproximadamente para fixação das prateleiras , através  de varias posições.

Base: Em madeira aglomerada 18 mm de espessura. Revestimento na parte interna e externa em laminado padrão de madeirado com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura em toda extremidade na mesma cor do laminado, com sapatas  reguladoras de nível, fixadas na base através de parafusos permitindo a  regulagem da mesma tanto na parte interna com na externa  do armário.
	
	

	
	
	
	A sapata deve se em polipropileno ou poliestireno com no mínimo  30 mm( na parte de contato com o piso.
Gaveteiro lateral com 4 gavetas descritas:

1 -  1  gaveta rasa com porta lápis.

2 -  2 gavetas comuns

3 -  1 gavetão para pasta suspensa

Fixação das peças do gaveteiro através de parafusos especiais para madeira. Estrutura interna em chapa dobrada de aço, chapa 16 (1,5 mm de espessura). Corrediças soldadas a estrutura do gaveteiro e das gavetas através de eletro-fusão.
Frente das Gavetas: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura. Revestimento na parte interna e externa em laminado padrão madeirado com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura em toda extremidade na mesma cor do laminado. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma concova com 130mm de comprimento aproximadamente, fechadura de embutir com espelho reduzido, rotação  90º  dupla, extração da chave, sistema de  travamento vertical  simultâneo através de  cilindros  de 4 pinos com o  segredo de comando único, permitindo fechamento/abertura simultânea  das gavetas.

Gavetas: Estrutura total em chapa de aço 22 de 0,75 mm de espessura mínima com pintura lisa, sistema de deslizamento em corrediça de chapa dobrada e curvadas peneumaticamente com 1,2mm de espessura dotadas de roldanas de delrim com travas de segurança.

Medidas internas mínimas das gavetas.

Gaveta rasa - 310 mm de largura x 330 mm profundidade x 40 mm de altura

Porta lápis  - 310 mm  de largura  x 140  mm profundidade   x 20 mm de altura 

Gaveta         - 310 mm de largura x 370 mm profundidade x 80 mm de altura

Gavetão       - Padrão para colocação de pasta suspensa.
Montagem: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema Lack fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, com no mínimo 14 lack fix.
	
	


	
	
	
	Pintura: Toda parte metálica devera receber tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização), pintura sistema eletrostática e acabamento em pintura epoxi pó aplicada pelo processo de disposição eletrostática com pelimerização em estufa a 180º texturizado na cor preta.
Fixação do tampo: A fixação do tampo se da através de porcas metálicas ou sistema lack fix cavilhas.
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	Un.
	02
	MESA PARA CANTO REDONDA

Dimensões Aproximadas:

Largura:                          600mm

Altura:

               25mm

Tampo

Tampo com formato redondo em madeira aglomerada de 25 mm de espessura revestida na parte superior e inferior em laminado plástico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizado na cor a escolher com acabamento nas extremidades em fita de poliestireno de no mínimo 1,0mm de espessura.
Estrutura: Constituída por 3 tubos de aço oval 40x77 com 1,5mm de espessura ligadas entre si por chapas ou tubos fixados ao tampo por parafusos philips. Acabamento e fixação do tampo: Todas peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem pré-tratamento que abrange: Desengraxe  à quente por meio de imersão em desengraxante alcalino biodegradável, na temperatura de 90º C e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e fosfatização) a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática  epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente  210º C. A fixação dos dois elementos tampo e estrutura são feitos através de buchas metálicas M6x13 cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm zincado.  Os pés da mesa recebem niveladores de nível M8x40 com base em poliamida fixados através de uma porca metálica soldada na parte interna dos pés. Os pés devem ter fechamentos sempre c/ a mesma chapa, nunca com ponteiras plásticas.
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	BIOMBO DIVISOR CEGO: Medidas: 1600x1000x40mm. Biombo divisório de 40mm de espessura, possui estrutura interna em madeira aglomerada de 28mm de espessura formando uma colméia estrutural, revestida posteriorme com duas placas de MDF crua de 3,0mm de espessura coladas por meio de prensagem a frio com cola PVA. 

O biombo poderá ser revestido em tecido 100% poliester; esse tecido é grampeado nas bordas do biombo ou pode ter acabamento melaminíco feito por pintura -tinta texturizada a base de poliuretano.;recebendo como acabamento final um perfil metálico (aço) em forma de “C”, fixado ao quadro do biombo por encaixe. O rodapé é formado por chapa de aço industrial dobrada em forma de “C”, recendo uma tampa de chapa de aço estruturada tendo passagem para fiação independentes e furos para tomadas em ambos os lados.O rodapé é fixado a esse quadro de madeira na parte inferior por meio de parafusos, que recebem dois niveladores de altura em aço com acabamento em nylon. Sua modulação permite receber vidro a partir de h=1080mm ou vidro total, com espessura de 6mm. O quadro de vidro é formado por uma estrutura de tubo de aço industrial de forma retangular, recebendo em ambos os lados baguetes de alumínio quadrada de 6x6mm fixado à estrutura por parafusos; estruturando assim o vidro internamente.

Acabamento: Todas peças metálicas usadas na fabricação, recebem acabamento  com banho desengraxante a quente por meio de imersão em vapor de percloro, na temperatura de 120º C e tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) de proteção, pintura pelo sistema eletrostática em tinta eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º C.
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	Un.
	01
	BALCÃO RETO ALTO PARA ATENDIMENTO

DIMENSÕES APROXIMADAS: 

Diâmetro:
1400 mm

Largura :
  800 mm

Altura:

1100 mm

TAMPO SUPERIOR (BALCÃO): Autoportante com formato reto, em aglomerado de 25mm e revestido em laminado plástico de baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura na parte superior na cor a escolher e inferior do tampo em laminado melaminico de baixa pressão com acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal em
fita de pvc de 3mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia  a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6 e na transversal em fita de pvc de no mínimo 1mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo HOLT MELT. O tampo deverá receber em sua parte inferior porcas metálicas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. 

Medidas aproximadas: 

Profundidade 300mm.

Altura variando de 1000 a 1120mm.
TAMPO INFERIOR (BALCÃO): Autoportante com formato reto, em aglomerado de 25mm e revestido em laminado plástico de baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura na parte superior na cor wengue e inferior do tampo em laminado melaminico de baixa pressão com acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal em fita de pvc de 3mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia  a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6 e na transversal em fita de pvc de no mínimo 1mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo HOLT MELT.
	
	

	
	
	
	 O tampo deverá receber em sua parte inferior porcas metálicas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. 

Medidas aproximadas: 

Profundidade 800mm.(sendo a parte anterior ao painel frontal com no mínimo 600mm e posterior com no máximo 200mm)

Altura variando de 720 a 750mm.

PAINEL FRONTAL SUPERIOR: Painel frontal superior em chapa de aço de no mínimo 0,70mm perfurado com furos quadrados sucessivos de 10x10mm que garantem melhor performance do balcão localizada entre o tampo inferior e superior do balcão com 
PAINEL FRONTAL INFERIOR: Painel frontal superior em chapa de aço de no mínimo 0,70mm no mínimo perfurado com furos quadrados sucessivos de 10x10mm que garantem melhor performance do balcão localizada abaixo do tampo inferior  do balcão distante do piso 220mm.

altura aproximada de 330mm. 
Pintura com tinta epóxi-pó e polimerizado em estufa na temperatura de 180ºC na cor a escolher.

ESTRUTURA: A sustentação dos tampos se dá através de 4 tubos ovais 77x40 em chapa 18 sendo 02 altos para receber o tampo superior e 02 baixos para receber tampo inferior, ligados entre se através travessas horizontais fabricados em tubo de aço 40x60 com 1,5 mm de espessura unidas através de parafusos com porcas e ao tampo através de parafusos tipo phipips com porcas cilíndricas cravada na madeira. Na parte inferior do tubo deve conter uma porca para fixação das sapatas reguladoras de nível de rosca M8 ou similar e na parte superior deve ter uma chapa de aço fixado ao tubo para apoio e fixação ao tampo superior através de parafusos tipo Philips com porcas cilíndricas cravados na madeira. Tratamento desengraxante a quente por meio de imersão à 120°C, em seguida receber banho de fosfato preparando a superfície para pintura;

Pintura com tinta epóxi pó e polimerizada em estufa na temperatura de 180°C, na cor a escolher.
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	Un.
	02
	ARMÁRIO BAIXO COM PORTAS COM 01 PRATELEIRA PADRÃO MADEIRADO

Dimensões aproximadas:

Largura:

800 mm

Profundidade:   

490 mm 

Altura:


740 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor madeirado, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com
parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas
pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas.
Dimensões: 800x600x25mm (L X P X E)

PORTAS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor madeirado. com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado;

Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º.  

Cada porta deverá contem 2 dobradiças. 

Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento.

O armário deve conter 2 chaves.
LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura;

Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor madeirado, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no 
	
	

	
	
	
	minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.Nas laterais do armário deve conter 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis.
FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura;

Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor madeirado com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.
FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor madeirado com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.
BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor madeirado com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves .
	
	

	
	
	
	LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor madeirado, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis. 
FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor madeirado com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.
PRATELEIRA: 01 regulável Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, (na cor madeirado). Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
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	Un.
	05
	ARMÁRIO BAIXO COM PORTAS COM 01 PRATELEIRA 

Dimensões aproximadas:

Largura:

800 mm

Profundidade:  

 490 mm 

Altura:


740 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio
de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas.
Dimensões: 800x600x25mm (L X P X E)
PORTAS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher. com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º. Cada porta deverá contem 2 dobradiças. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves.

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.
	
	

	
	
	
	Nas laterais do armário deve conter 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis.

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.
BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade perfeito travamento.

O armário deve conter 2 chaves .

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis. 
	
	

	
	
	
	FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 regulável revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, (na cor a escolher).
Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);
BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
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	Un.
	04
	ARMÁRIO MÉDIO COM PORTAS COM 02 PRATELEIRAS

Dimensões aproximadas:

Largura:


800mm

Profundidade:

            490mm 

Altura:



1100mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas.

Dimensões: 800x490x25mm (L X P X E)
PORTAS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º.  Cada porta deverá contem 2 dobradiças. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves.


	
	


	
	
	
	LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.Nas laterais do armário deve conter 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis . 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.

PRATELEIRA: 02 regulaveis com revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, (na cor a escolher). Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);
BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão  com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo ,varias vezes sem perder a qualidade.
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	Un.
	04
	ARMÁRIO ALTO COM PORTAS COM 03 PRATELEIRAS

Dimensões Aproximadas:

Largura:


800 mm

Profundidade:     

490 mm 

Altura:



1600 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas.

Dimensões: 800x490x25mm (L X P X E).
PORTAS DE ABRIR: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º.  Cada porta deverá contem 3 dobradiças. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado a 370mm aproximadamente abaixo da parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves.
	
	

	
	
	
	LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter furos 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis . 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.

PRATELEIRA: 01 fixa localizada aproximadamente a 355 mm abaixo do tampo fixada pelo sistema lack fix ou mini fix. e 02 reguláveis em madeira aglomerada com 18mm de espessura Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, (na cor a escolher). Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);
BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.


	
	

	
	
	
	MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
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	01
	ARMÁRIO ALTO COM PORTAS COM 02 PRATELEIRAS E 02 SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA PADRÃO MADEIRADO

Dimensões Aproximadas:

Largura:


800 mm

Profundidade:     

490 mm 

Altura:



1600 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor madeirado acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas. Dimensões: 800x490x25mm (L X P X E)
PORTAS DE ABRIR: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor madeirado com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º.  Cada porta deverá contem 3 dobradiças.  Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado a 370mm aproximadamente abaixo da parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves.


	
	

	
	
	
	LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor madeirado, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter furos 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis . 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor madeirado com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.

PRATELEIRA: 01 fixa localizada aproximadamente a 355 mm abaixo do tampo fixada pelo sistema lack fix ou mini fix. e 01 regulável em madeira aglomerada com 18mm de espessura.Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, (na cor madeirado). 
Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);

Suporte para pasta suspensa Dimensões do requadro: 690 x 385 x 80mm ( L X P X H); Requadro em chapa de aço 16 padrão para colocação de pasta suspensa, com suporte para fixação da corrediças telescópica em aço relaminado estrutural com acabamento em zinco eletrolítico cromatizado de abertura total, com comprimento nominal, deslizamentos com esfera de aço, peça única de montagem lateral, trava fim de curso que permite a retirada do suporte na cor preta.
	
	

	
	
	
	BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
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	01
	ARMÁRIO ALTO COM MEIA PORTAS COM 03 PRATELEIRAS

Dimensões Aproximadas:

Largura:


800 mm

Profundidade:     

490 mm 

Altura:



1600 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado.
O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas. Dimensões: 800x490x25mm (L X P X E)

	
	

	
	
	
	PORTAS DE ABRIR NA ALTURA DA MESA: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º.  Cada porta deverá contem 2 dobradiças. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado a 370mm aproximadamente abaixo da parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves.

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter furos 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis. 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.
	
	

	
	
	
	PRATELEIRA: 01 fixa localizada aproximadamente a 355 mm abaixo do tampo fixada pelo sistema lack fix ou mini fix. e 02 reguláveis em madeira aglomerada com 18mm de espessura.Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, (na cor a escolher). Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);

BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
	
	

	22
	Un.
	32
	ARMÁRIO ALTO COM PORTAS COM 04 PRATELEIRAS

Dimensões Aproximadas:

Largura:


800 mm

Profundidade:     

490 mm 

Altura:



2100 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 18 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com
parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de
	
	

	
	
	
	ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas. Dimensões: 800x490x25mm (L X P X E).

PORTAS DE ABRIR: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º.  

Cada porta deverá contem 4 dobradiças.  Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado a 370mm aproximadamente abaixo da parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves.

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter furos 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis . 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.
	
	


	
	
	
	PRATELEIRA: 01 fixa localizada aproximadamente a 355 mm abaixo do tampo fixada pelo sistema lack fix ou mini fix. e 03 reguláveis em madeira aglomerada com 18mm de espessura.Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, (na cor a escolher). Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);

BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
	
	

	23
	Un.
	20
	ARMÁRIO ALTO SEM PORTAS COM 04 PRATELEIRAS

Dimensões Aproximadas:

Largura:


800   mm

Profundidade:     

490   mm 

Altura:



2100 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 18 mm de espessura e revestido em laminado plástico
de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de 

	
	


	
	
	
	ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas.
Dimensões: 800x490x25mm (L X P X E)

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter furos 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis. 
FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.

PRATELEIRA: 01 fixa localizada aproximadamente a 355 mm abaixo do tampo fixada pelo sistema lack fix ou mini fix. e 03 reguláveis em madeira aglomerada com 18mm de espessura.Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, (na cor a escolher). Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);
BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente);
	
	

	
	
	
	com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
	
	

	24
	Un.
	01
	ARMÁRIO MÉDIO COM MEIA PORTAS COM 02 PRATELEIRAS

Dimensões Aproximadas:

Largura:


800 mm

Profundidade:     

490 mm 

Altura:



1100 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas.
Dimensões: 800x490x25mm (L X P X E)

PORTAS DE ABRIR NA ALTURA DA MESA: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º. Cada porta deverá contem 2 dobradiças.
	
	

	
	
	
	Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado a 370mm aproximadamente abaixo da parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves.

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter furos 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis . 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.

PRATELEIRAS: 02 reguláveis em madeira aglomerada com 18mm de espessura.Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, (na cor a escolher).

Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);

BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente); 
	
	

	
	
	
	com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário.A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo ,varias vezes sem perder a qualidade.
	
	

	25
	Un.
	02
	ARMÁRIO BAIXO (MESA) COM PORTAS COM 01 PRATELEIRA

Dimensões aproximadas:

Largura:

600 mm

Profundidade:   
             600 mm 

Altura:


740 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas. Dimensões: 800x600x25mm (L X P X E).
PORTAS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher. com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º.  Cada porta deverá contem 2 dobradiças.
	
	

	
	
	
	Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves .

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis . 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.


	
	

	
	
	
	MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo ,varias vezes sem perder a qualidade. 

Perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves.

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis . 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.

PRATELEIRA: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor (a escolher) bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita de pvc de no mínimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade); regulável internamente de 25 a 25 mm, aproximadamente, em várias posições, fixada através de 4 pinos do tipo Zamak niquelado, encaixados nas laterais dos armários e parte inferior da prateleiras oferecendo perfeito travamento.
BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente);
	
	

	
	
	
	com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
	
	

	26
	Un.
	01
	ARMÁRIO BAIXO (MESA) COM PORTAS COM 01 PRATELEIRA

Dimensões aproximadas:

Largura:

800 mm

Profundidade:   
             600 mm 

Altura:


740 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e revestido em laminado plástico de baixa pressão com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no mínimo 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas. Dimensões: 800x600x25mm (L X P X E)
PORTAS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher. com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270º.  Cada porta deverá contem 2 dobradiças.
	
	

	
	
	
	Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta. Fechadura com giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armário deve conter 2 chaves.

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis . 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura;

Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.

PRATELEIRA: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor (a escolher) Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita de pvc de no mínimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade); regulável internamente de 25 a 25 mm, aproximadamente, em várias posições, fixada através de 4 pinos do tipo Zamak niquelado, encaixados nas laterais dos armários e parte inferior da prateleiras oferecendo perfeito travamento

BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de
	
	

	
	
	
	espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo ,varias vezes sem perder a qualidade.

Perfeito travamento.

O armário deve conter 2 chaves .

LATERAIS: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Nas laterais do armário deve conter 4 furos sucessivos de 25 a 25 mm sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensão para fixação das prateleiras reguláveis. 

FUNDO: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.

BASE: Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão com 0,3mm de espessura, na cor a escolher com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. 
	
	

	
	
	
	A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diâmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
	
	

	27
	Un.
	33
	GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS  

DIMENSÕES APROXIMADAS:

largura :       

 400 mm

profundidade:         
 490 mm 

altura:

   
 374 mm

Laterais: Em madeira aglomerada com no mínimo de 18mm de  espessura, revestido  em  ambas  as  partes  com  laminado  melamínico  de  baixa  pressão  com  0,3mm  de  espessura  texturizado  na  cor  a escolher com  acabamento  em  todas  as  extremidades  em  fita  de  pvc  com  no  mínimo  de  1,0mm  de  espessura na mesma cor do laminado. 

Fundo: Em madeira aglomerada com no mínimo de 18mm  de  espessura,  revestido  em  ambas  as  partes  com  laminado  melamínico  de  baixa  pressão  com  0,3mm  de  espessura  texturizado  na  cor  a escolher com  acabamento  em  todas  as  extremidades  em  fita  de  pvc com  no mínimo  de  1,0mm  de  espessura na mesma cor do laminado.  

Frente das Gavetas: Em madeira aglomerado com no mínimo 18mm  de  espessura,  revestido  em  ambas  as  partes  com  lamindo  melamínico  de  baixa  pressão  com  0,3mm  de  espessura  texturizado  com  acabamento  em  todas  as  extremidades  em  fita  de  pvc  com  no  mínimo  1,5mm  de  espessura na mesma cor do laminado puxadores plástico ABS, fechadura  de  embutir  com  espelho  reduzido, fechadura  de  embutir  com  espelho  reduzido, fechadura  de  embutir  com  espelho  reduzido, rotação 90º dupla, extração da chave, sistema de travamento vertical simultâneo através de cilindro de 4 pinos com segredo de comando único, permitindo fechamento/abertura simultânea das gavetas.
	
	

	
	
	
	GAVETAS: Estrutura total injetada em ABS OU POLIPROPILENO com parte superior da gaveta em L para reforço. Sistema de deslizamento dotadas de roldanas de delrim com travas de segurança. Na parte superior da gaveta deve conter suporte móvel para lápis, borrachas e outros utensílios, confeccionado em abs ou polipropileno com no mínimo 4 divisões que deve ser apoiado  nas laterais das gavetas. Dimensão mínimas interna da gavetas: 320mm largura x 390mm prof. x 65mm de alt. Dimensão mínimas externa da gavetas: 340mm largura x 410mm prof. x 75mm de alt.

Montagem: as laterais, parte superior, parte inferior e fundo  são  ligados  entre  si  pelo  sistema  lack  fix  ou  minifix.
	
	

	28
	Un.
	01
	GAVETEIRO VOLANTE (COM 03 GAVETAS)

Dimensões aproximadas:

largura :


400 mm

profundidade:

            495 mm

altura:



588 mm

TAMPO: Com formato retangular, em aglomerado de 18mm de espessura mínima e revestido em laminado plástico de baixa pressão  com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor noce com acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de pvc de no mínimo 3mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas da ABNT e na transversal em fita PVC de no mínimo 0,5mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo holt melt (colagem a quente). O tampo deverá ser fixado pelo sistema lack fix ou mini fix e cavilhas. Dimensão do tampo: 400mm largura x 495mm prof. X 18mm espessura.

ESTRUTURA: Painéis laterais e fundo em aglomerado de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, na mesma cor do tampo. com acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal e na transversal reto em fita de PVC de  no mínimo 0,5mm de espessura.
	
	


	
	
	
	Tanto as bordas laterais, posterior e frontal recebem perfeito acabamento respeitando a tonalidade do laminado melamínico. Fixação das peças do gaveteiro deve ser pelo sistema lack fix ou minifix e cavilhas. Frente Das Gavetas com parte superior fixa onde é localizado a fechadura e 3 parte móvel em aglomerado com no mínimo 18mm de espessura, revestido em ambas as partes com laminado melamínico de baixa pressão com 0,3mm de espessura  na cor do tampo com acabamento em todas as extremidades reto em fita de PVC com no mínimo 0,5mm de espessura na mesma cor do laminado. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130mm de comprimento aproximado, fechadura com rotação 90º dupla, extração da chave, sistema de travamento vertical simultâneo através de cilindro de 4 pinos com segredo de comando único, permitindo fechamento/ abertura simultânea das gavetas. O gaveteiro deve conter 2 chaves. Dimensão aproximada parte fixa: 395mm largura x 50mm altura x 18mm espessura. Dimensão aproximada parte móvel p/gaveta media: 395mm largura x 145mm altura x 18mm espessura

BASE: Em aglomerado de 18mm de espessura no mínimo; revestimento em ambas as partes com laminado melamínico de baixa pressão com 0,3mm de espessura, na mesma cor do tampo, com acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado; com 04 rodízios de nylon ou polipropileno, fixado na base através de uma chapa de aço ,  parafusada na base.

GAVETAS: Estrutura total injetada em ABS OU POLIPROPILENO com parte superior da gaveta em L para reforço. Sistema de deslizamento dotadas de roldanas de delrim com travas de segurança. Na parte superior da gaveta deve conter suporte móvel para lápis, borrachas e outros utensílios, confeccionado em abs ou polipropileno com no mínimo 4 divisões que deve ser apoiado  nas laterais das gavetas.
	
	

	
	
	
	Dimensão mínimas interna da gavetas: 320mm largura x 390mm prof. x 65mm de alt. Dimensão mínimas externa da gavetas: 340mm largura x 410mm prof. x 75mm de alt.

MONTAGEM: As laterais, parte superior, parte inferior e fundo são ligados entre si pelo sistema lack fix ou minifix.
	
	

	Total Geral do Lote (R$)
	
	


LOTE 02

	Item
	Un.
	Quant.
	Descrição
	Valor Unitário (R$)
	Valor Total (R$)

	01
	Un.
	01
	POLTRONA PRESIDENTE COM APOIO DE CABECA COM INCLINACAO, COM BRACOS FIXOS TOTALMENTE FECHADO EM FORMA DE L CONFORME ESPECIFICACAO ABAIXO:

Assento: Em madeira compensada de 12mm de espessura, com espuma de poliuretano injetado de 55mm de espessura com densidade de 50 a 60 kg/m3,revestido em couro sintético preto com 2 costuras no sentido vertical distantes entre si 260mm e de cada braço de 120mm com uma pequena elevação nas extremidades entre o braço e as costuras .

A fixação do assento a base deve ser feita através de porcas garras pelo sistema de rebite passante de um lado a outro do compensado cravadas do lado superior e inferior do compensado para receber parafusos de fixação.

Dimensão do assento: Largura: 500mm/ Profundidade: 470mm/ Espessura: 55mm/ Peso: 925 g

Encosto: Em madeira compensada de 12mm de espessura, com espuma de poliuretano injetado  de 65mm de espessura com densidade de 50 a 60 kg/m3, revestido em couro sintético preto com fechamento na parte inferior por zíper com 2 costuras no sentido vertical na parte frontal e posterior do encosto distantes entre si 260 e de cada extremidade de 100mm com uma pequena elevação nas extremidades ate  as costuras em sua parte frontal .
	
	

	
	
	
	A fixação do encosto deve ser através de uma lamina de aço de no mínimo 5mm de espessura  curvada pneumaticamente em forma de L, fixado no compensado   através de porcas garras pelo sistema de rebite passante de um lado a outro do compensado cravadas do lado frontal e posterior  do mesmo   para receber 4 parafusos de fixação e ao assento através do suporte de mecanismo de inclinação do encosto por 3 parafusos.

Dimensão do encosto : Largura: 500mm na parte mais larga do encosto  e de 410mm na parte inferior e superior  no qual será fixado o apoio de cabeça/ Altura da parte  posterior do encosto: 730mm/ Altura da parte frontal do encosto entre o assento e a parte superior do encosto: 600mm/ Espessura: 65mm/ Peso: 1364 g

Apoio de cabeça: Em madeira compensada de 12mm de espessura, com espuma de poliuretano infetado de 55mm de espessura com densidade de 50 a 60 kg/m3,revestido em couro sintético preto com fechamento na parte inferior por zíper.

O apoio de cabeça deve conter um mecanismo de regulagem de inclinação para frente e para trás.

A ligação do apóia cabeça ao encosto e feito através de um extensor constituído de material cromado com diâmetro de 20mm e altura de 20mm aproximadamente.
Dimensão do apoio de cabeça: Largura: Variando de 240mm da parte superior a 320mm da parte inferior/ Altura: 220mm/ Espessura: 55mm.

Braços: Em madeira compensada 12mm de espessura, formato em L  invertido arredondado totalmente fechado e estofada com espuma injetável de poliuretano de 55mm e densidade de 50 a 60kg/m3 revestido totalmente em couro natural com fechamento na parte inferior em zíper. Segue detalhe e dimensões abaixo: A fixação deve ser feita através de uma chapa de aço de 5mm, dobrada em L, fixada ao apoio por 4 parafusos M6x16mm e , e fixado ao assento também por 4 parafusos M6x16mm   através de porcas garras pelo sistema de rebite passante de um lado a outro do compensado cravadas do lado frontal e posterior do compensado.
	
	

	
	
	
	Base: Giratória com rodízio duplo em nylon, constituída por 5 patas em alumínio polido com formato arqueado com raio mínimo de 300mm.

Mecanismos: A poltrona deve conter mecanismo sincronizado de regulagem de inclinação do assento e encosto com no mínimo 3 posições para travamento acionado através de uma alavanca   localizado do lado esquerdo do assento (posição sentada)  com sistema anti impacto que só  permite  movimentação após exercido uma  forca sobre ele. A poltrona deve também conter regulagem de altura do assento através de pistão a gás, acionada através de uma alavanca posicionada do lado direito do assento quando sentado de giro e também regulagem de ajuste da pressão do mecanismo (relax) através de um manipulo de girar. Intervalo de regulagem de altura superfície do assento: Regulagem mínima: 400mm. Regulagem máxima: 500mm.
Acabamento: Toda parte metálica recebe tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) e acabamento em pintura epoxi-pó aplicada pelo processo de disposição eletrostática com polimerização em estufa.
	
	

	02
	Un.
	01
	POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR ALTO COM BRAÇOS REGULÁVEIS

ASSENTO: moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado sob pressão, expandido por água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência), Revestimento em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher pelo sistema de ensaque, e contra assento e borda protetora únicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensões do assento 482x492mm (L x P), sendo 460mm de profundidade útil.
	
	


	
	
	
	ENCOSTO: moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado sob pressão, expandido por água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência), revestimento em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher pelo sistema de ensaque e contra encosto e borda protetora únicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensões do encosto 457x610mm (L x H). 

ESTRUTURA: composta por base injetada em nylon 6.6, reforçada com 25% de fibra de vidro, 5 rodízios de duplo giro (Ø51mm) injetados em nylon com reforço em poliuretano para rodízio de piso frio (maior resistência à abrasão) com o suporte em polipropileno. Pistão a gás que atende as normas internacionais de qualidade e segurança ISO9001/DIN, consituído por suporte em chapa de aço (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de Ø50mm (espessura 1,5mm), capa telescópica produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem. 

FIXAÇÃO: A fixação do encosto no assento é feita através de uma mola produzida em ferro chato (espessura 3”x5/16”). A mola é fixada no encosto através de parafusos M6X30mm e a mesma fixada no eixo de regulagem do encosto, na base da cadeira e protegido por capa injetada em polipropileno.

BRAÇO APOIO REGULÁVEL: estrutura em forma de “U” composta por haste fixa reta central produzida em tubo de aço no formato oblongo 25x50 (espessura1,5mm), haste em “L” lateral produzida em tubo de aço no formato oblongo de 18x43 (espessura 1,5mm), haste móvel produzida em tubo de aço no formato oblongo 25x50 (espessura 1,5mm), bucha oblonga entre as hastes em acetal, chapa de aço (espessura 5mm) soldada na haste central 
	
	


	
	
	
	para a fixação na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de aço soldadas nas duas extremidades da haste móvel para a fixação dos apoios através de 4 parafusos M6X16mm.  Apoio de braço produzido em poliuretano injetado, medindo 86x247x40mm (L x P x H). Regulagem de altura dos braços: com variação de 75mm por sistema de regulagem integrada de 6 posições, acionamento através de botão, produzido em nylon, localizado na lateral da haste regulável dos apoios. Regulagem de abertura dos braços: com variação de 50mm através do acionamento de um manípulo abaixo dos apoios, composto por 1 parafuso M8X30mm e um suporte em polipropileno.  

Características: Regulagem de altura do assento:  com variação entre 410 a 510mm (em relação ao piso), através de pistão a gás,  acionamento através de alavanca produzida em alma de barra de aço trefilado 6x8mm revestido em polipropileno.  Regulagem de inclinação do assento com travamento na posição desejada - acionamento através da alavanca de regulagem produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de altura do encosto: com variação entre com variação entre (em relação ao assento) por sistema de cremalheira interna de regulagem integrada de 6 posições de altura. Regulagem de inclinação do encosto: com variação de 90° a 115° (em relação ao assento acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon.

ACABAMENTO - Todas peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem tratamento desengraxante à quente por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática  epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210ºC.
	
	


	03
	Un.
	06
	POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR MÉDIO COM BRAÇOS

ASSENTO: moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado sob pressão, expandido por água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência), Revestimento em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher pelo sistema de ensaque e contra assento e borda protetora únicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensões do assento 482x492mm (L x P), sendo 460mm de profundidade útil.

ENCOSTO: moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado sob pressão, expandido por água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência), Revestimento em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher pelo sistema de ensaque e contra encosto e borda protetora únicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensões do encosto 465x430mm (L x H).

ESTRUTURA: base injetada em nylon 6.6, reforçada com 25% de fibra de vidro, 5 rodízios de duplo giro (Ø51mm) injetados em nylon com reforço em poliuretano para rodízio de piso frio (maior resistência à abrasão) com o suporte em polipropileno. Pistão a gás que atende as normas internacionais de qualidade e segurança ISO9001/DIN, consituído por suporte em chapa de aço (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de Ø50mm (espessura 1,5mm), capa telescópica produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem.

FIXAÇÃO: o encosto é fixado através de 2 chapas (tampa interna - 3mm e externa - 5mm) fixadas entre si através de 4 parafusos M8x17mm cabeça chata, e fixados à alma do encosto através de uma 
	
	


	
	
	
	chapa em aço unindo nas 2 porcas-garra fixadas na alma do encosto por 2 parafusos M6x30mm; é encaixado à uma haste dobrada em forma de “L” (mola regulável do encosto) produzida em chapa de aço (espessura 1,9mm), que é fixada através de 1 parafuso M10x16mm ao suporte da mola regulável (em chapa de aço de 4mm de espessura) dobrada em “C” e encaixada ao mecanismo de regulagem por bucha e pino de giro e protegido por capa injetada em polipropileno. O assento é fixado aos suportes traseiro e frontal (chapa de acho de 3mm de espessura) por 4 parafusos M6x20mm, sendo os mesmos, soldados à canaleta central.

Características: Regulagem de altura do assento: com variação entre 410 a 510mm (em relação ao piso), através de pistão a gás,  acionamento através de alavanca produzida em alma de barra de aço trefilado 6x8mm revestido em polipropileno. Regulagem de inclinação do encosto: com variação de 90° a 115° (em relação ao assento), acionamento através de alavanca produzida em alma de barra de aço trefilado 6x8mm revestido em polipropileno, podendo travar na melhor posição para o usuário. Regulagem de altura do encosto: com variação entre com variação entre 460 a 540mm (em relação ao assento) por sistema de cremalheira interna de regulagem integrada de 6 posições de altura. Regulagem de altura dos braços: com variação de 75mm por sistema de regulagem integrada de 6 posições, acionamento através de botão, produzido em nylon, localizado na lateral da haste regulável dos apoios. Regulagem de abertura dos braços (R): com variação de 50mm através do acionamento de um manípulo abaixo dos apoios, composto por 1 parafuso M8X30mm e um suporte em polipropileno.
BRAÇO APOIO REGULÁVEL: estrutura em forma de “U” composta por haste fixa reta central produzida em tubo de aço no formato
	
	


	
	
	
	oblongo 25x50 (espessura1,5mm), haste em “L” lateral produzida em tubo de aço no formato oblongo de 18x43 (espessura 1,5mm), haste móvel produzida em tubo de aço no formato oblongo 25x50 (espessura 1,5mm), bucha oblonga entre as hastes em acetal, chapa de aço (espessura 5mm) soldada na haste central para a fixação na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de aço soldadas nas duas extremidades da haste móvel para a fixação dos apoios através de 4 parafusos M6X16mm.  Apoio de braço produzido em poliuretano injetado, medindo 86x247x40mm (L x P x H).

ACABAMENTO: Todas peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem tratamento desengraxante  à quente por meio de imersão (fosfatização) e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática  epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210ºC.
	
	

	04
	Un.
	51
	CADEIRA GIRATÓRIA SEM BRAÇOS

Dimensões mínimas:

Assento: Largura: 456mm/ Profundidade da  superfície do assento :  441 mm/ Profundidade útil do assento:  mínima 360mm  /máximo 510mm 

Encosto: Largura: 415mm/ Extensão vertical do encosto :  320mm/ Altura borda superior do encosto:  mínima  363mm /maxíma  443mm.

Assento/ encosto: Estrutura interna moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomia, sendo o assento e encosto fabricados em polipropileno injetado de alta resistência de 12mm de espessura no mínimo. A fixação do assento na base da cadeira é feita através de “porcas garra” passantes de um lado para outro extrudadas junto da alma e fixada através de parafusos cabeça sextavada M6x20.
	
	

	
	
	
	A união do assento e do encosto da cadeira se fará através do mecanismo de regulagem de inclinação do encosto, que proporcionará maior conforto ao usuário, possuindo paradas com faixa de inclinação da posição em no mínimo 23º travando o mesmo na melhor posição de uso, que também poderá ser utilizado como movimento livre sobre constante pressão.

Assento/ encosto estofamento: Produzidos em espuma injetada de poliuretano flexível de no mínimo 40mm de espessura  moldada sobre pressão com densidade entre 50/60 kg m3 expandida em água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garantindo assim maior qualidade e resistência.

Contra assento e contra encosto: Providos de capa protetora em polipropileno injetado na cor preta, com borda protetora fundida no próprio material determinando o acabamento e proteção das bordas tanto do encosto como do assento com no mínimo 02mm de espessura.

Revestimento: Em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher pelo sistema de ensaque.

Mecanismo de regulagem: Regulagem de altura do assento através de pistão à gás. 

Características: Os mecanismos deverão ser fabricados com materiais de alta performance, como aço e nylon reforçado, que proporcionam a confiabilidade, a resistência e a segurança exigida nas normas e padrões internacionais da ABNT, confeccionados em chapa de aço (corpo) 3,42mm mínimos e que apresentem cortes a laser. Todos os pistões utilizados serão a gás e que atendem às normas internacionais de qualidade e segurança, ISO 9001/DIN. Constituído por um suporte em chapa de aço de 1,9mm, protegido por tubo industrial de 2” com 1,5mm mínimos de espessura e capa telescópica injetada em polipropileno. 

Pata: 05 hastes em nylon 6.6 mínimo, reforçada com 25% de fibra de vidro apresentando parte superior corrugada , e parte inferior com 06 gomos com ranhuras de travamento da pata em forma de um X
	
	

	
	
	
	interligando o eixo central da pata a base com resistência a no mínimo 700kg de carga, proporcionando maior resistência e melhor acabamento.
Possuindo cinco rodízios de duplo giro, injetados em polipropileno copolímero proporcionando maior resistência à abrasão. 

Estrutura do encosto: Haste do encosto em tubo de aço industrial oval de no mínimo 20x45mm 1,5mm de espessura encaixado em um tubo 24x49mm de espessura mínima, que ligara o assento ao encosto por meio de uma chapa de aço com no mínimo 2mm de espessura dobrada em forma de dobradiça travada ao tubo por meio de um pino metálico zincado, na parte interna da dobradiça deverá conter uma borracha flexível para absorver o impacto da inclinação do encosto protegido por capa de poliestireno de alto impacto encaixada no pino metálico. Na parte superior do tubo 24x49 deverá ter uma ponteira proteção em nylon para evitar o desgaste dos tubos, tubo 24x49 soldado a uma chapa de aço dobrada em forma de C travada ao suporte do assento por meio de pinos metálicos zincado. Na chapa de ligação deverá ter 06 chapas mola zincada e uma mola de pressão em forma de dobradiça que serve para sustentar e travar o mecanismo de regulagem do encosto fixadas pelos pinos de travamento, tencionado por uma borracha de alta resistência. No tubo 24x49 em sua parte central deverá ter um mecanismo de regulagem de altura do encosto acionado por um botão de pressão.

Suporte do assento: Em chapas independentes de aço n 12 dobrada em forma de haste com no mínimo 210x30mm  distanciadas entre si em no mínimo 170mm soldadas numa base da mesma chapa dobrada em forma de C. Todas as peças deverão ser unidas por meio de solda mig.  Centro da base medindo 50mm de altura e 50mm de largura por 300mmm de comprimento mínimo que receberá através de encaixe a coluna central de tubo trefilado   2 chapa  16.
	
	

	
	
	
	Acabamento: Todas peças metálicas usadas na fabricação, recebem acabamento  com banho desengraxante a quente por meio de imersão em vapor de percloro, na temperatura de 120º C e tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) de proteção,  recebem pintura pelo sistema eletrostática em tinta eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º C. Na cor a escolher.
	
	

	05
	Un.
	04
	POLTRONA GIRATORIA COM APOIO DE BRAÇOS

ASSENTO: alma em madeira compensada de 12mm de espessura, estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade 60g/cm³, e revestido em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher, medindo 480x460x65mm

ENCOSTO: o suporte do encosto é composto por três partes. Suporte superior produzido em tubo de aço Ø 7/8”, dobrado em forma de “U”, suporte inferior, também produzido em tubo de aço Ø 7/8”e dobrado em forma de “U”, com dois tubos de aço Ø18mm encaixados nas extremidades do mesmo para a fixação do suporte superior e uma chapa de aço soldada no centro para a fixação do encosto no mecanismo. Uma travessa de suporte para o tecido do encosto, produzida em tubo de aço Ø 5/8” em forma de arco, com duas buchas produzidas em tubo de aço Ø 7/8” soldadas nas extremidades, para ser encaixada nos dois tubos das extremidades do suporte inferior. Na estrutura é fixa tela flexível altamente resistente 100% poliéster, medindo 448x527mm

ESTRUTURA: composta por base giratória
 produzida em nylon, 5 rodízios duplos com suporte em polipropileno e roda em nylon e pistão a gás com capa telescópica produzida em polipropileno injetado.
BRAÇO/APOIO FIXO: composto por 2 hastes produzidas em tubo de aço  Ø 7/8”, unidas por uma chapa de aço onde fixa-se
	
	

	
	
	
	o braço no mecanismo através de parafusos M8x16mm e, apoios produzidos em poliuretano fixados nas haste através de parafusos M6x25mm. 

FIXAÇÃO: A fixação do encosto no assento é feita através da chapa soldada no suporte inferior, presa ao mecanismo através de parafusos M8x16mm.

Características específicas: Regulagem do Assento altura com variação entre 420 a 530mm (em relação ao piso) com acionamento através de alavanca produzida em alma de ferrro chato 6x8mm revestido em nylon.
	
	

	06
	Un.
	02
	POLTRONA FIXA COM BRAÇOS


ASSENTO: alma em madeira compensada de 12mm de espessura, estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade 60g/cm³, e revestido em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher, Medida aproximadas: L 450xP 460xE 65mm/ Densidade da espuma: D.50/60 g/cm³

ENCOSTO: o suporte do encosto é composto por três partes. Suporte superior produzido em tubo de aço Ø 7/8”, dobrado em forma de “U”, suporte inferior, também produzido em tubo de aço Ø 7/8”e dobrado em forma de “U”, com dois tubos de  aço Ø18mm encaixados nas extremidades do mesmo para a fixação do suporte superior. Uma travessa de suporte para o tecido do encosto, produzida em tubo de aço Ø 5/8” em forma de arco, com duas  buchas produzidas em tubo de aço Ø 7/8” soldadas nas extremidades, para ser encaixada nos dois tubos das  extremidades do suporte inferior. Medidas aproximadas: L 440xH 430mm

ESTRUTURA: produzida em tubo de aço Ø
1”, dobrada em forma de “L” , com dois tubos de aço Ø 1” soldados paralelamente entre si na estrutura para a fixação do assento. A fixação do encosto na estrutura é feita através do suporte inferior soldado nos tubos paralelos de fixação do assento. O assento é fixado na estrutura através de parafusos M6X50mm.
	
	

	
	
	
	ACABAMENTO: Assento revestido em couro ecológico na cor a escolher. Encosto em tela flexível 100% poliester altamente resistente com capa intercambiável  revestida  em couro ecológico na cor a escolher,  permitindo a  sua utilização  (em tela ou com capa).

APOIO FIXO: 2 hastes produzidas em tubo de aço  Ø 7/8”, unidas por uma chapa de aço onde fixa-se o braço na  estrutura através de parafusos M8x35mm e apoios produzidos em poliuretano fixados nas haste, através de  parafusos M6x25mm. 

Apoio de braços: Largura com variação: 40/70mm/ Distância mínima entre apoio de braços: 470mm.
	
	

	07
	Un.
	69
	CADEIRA FIXA SEM BRAÇOS 

Dimenssão mínima do assento: 430mm largura X 430mm profundidade X espessura mínima de 30mm

Dimensão mínima do encosto: 400mm largura na parte central do encosto X  300mm altura  na parte central do encosto x espessura mínima de 30mm

ASSENTO/ ENCOSTO: moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado sob pressão, expandido por água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência)

Assento/ Encosto (estofamento): São produzidos em espuma injetada de poliuretano flexível 50 mm de espessura moldada sobre pressão com densidade 50/60 kg m3 expandida em água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência e permite a reciclagem de 100% do material.  

Revestimento: Em tecido 100% polyester ou couro sintético na cor a escolher com sistema de refil com ziper.  
	
	

	
	
	
	Estrutura: Com formato trapezoidal em tubo de aço industrial oval 16x30mm, chapa com 1,5mm de espessura, formando uma peça única, ligadas entre si através de solda MIG,com  base de sustentação do assento em forma de "X"  e paralelas trapezoidal para fixação do encosto, com  2 chapas de aço de no mínimo 2,7mm  soldada na parte superior  do tubo oval de no mínimo 28x10mm sendo uma de lado e outra do outro lado da estrutura para  fixação  do encosto  e  união do  assento ao encosto. Na parte inferior da base deverá conter sapatas estabilizadoras em poliestireno ou polipropileno fixadas através de rebite  internos. Os tubos devem ter se for o caso acabamento de fechamento em material plástico.

Acabamento: A estrutura metálica deverá receber tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) e acabamento em pintura epóxi - pó aplicada pelo processo de disposição eletrostática com polimerização em estufa a 180ºC na cor a escolher. 
	
	

	08
	Un.
	05
	CADEIRA EM LONGARINA DE 02 LUGARES COM BRAÇOS CONJUGADOS

ASSENTO: moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetado (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado sob pressão, expandido por água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência), revestido em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher e contra assento e borda protetora únicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensões do assento 455x445mm (L x P).

ENCOSTO: moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetado (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado sob pressão, expandido por água, método este que elimina o uso de 
	
	


	
	
	
	solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência), revestido em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher e contra encosto e borda protetora únicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensões do encosto 415x320mm (L x H).

ESTRUTURA: estrutura do assento/encosto: composta por base suspensa em forma de “U” produzida em tudo de aço Ø 7/8”, soldadas em uma canaleta produzida em chapa de aço também dobrada em forma de “U”. Duas chapas de fixação do assento, em aço, são soldadas nas extremidades da canaleta.  Estrutura da base da longarina: composta por travessa central horizontal produzida em tubo de aço 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de aço redondo Ø 2” soldados na mesma. Duas bases produzidas em alumínio, encaixadas nas colunas verticais. Recebe parafusos 4,8x75mm para fixação no piso (modelo auditório).

FIXAÇÃO: A fixação do encosto no assento é feita através de uma haste produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm. O encosto possui duas porcas garras fixadas na alma (na parte de trás da mesma) onde fixa-se a haste, através de parafusos M6x20mm e a mesma será presa na travessa central horizonal da longarina em uma canaleta produzida em chapa de aço assento através de parafusos M10x16mm, presa a uma braçadeira em chapa de aço  por parafusos M6x16mm. O assento é fixado na travessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta onde fixa-se o encosto.
BRAÇO FIXO TRAPEZOIDAL: Composto por estrutura dobrada em forma de “U” produzida em tubo de aço no formato oblongo 18x43mm (espessura 1,5mm), soldada a uma chapa de aço (espessura 5mm) para a fixação na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de aço soldadas nas duas extremidades da haste para a fixação dos apoios através de 4 parafusos M6X16mm, e braço dobrado em formato trapezoidal produzido com alma em ferro chato e revestido em poliuretano injetado. 
	
	

	
	
	
	ACABAMENTO: Todas peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem tratamento desegraxante  à quente por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática  epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210ºC.
	
	

	09
	Un.
	12
	CADEIRA EM LONGARINA DE 03 LUGARES COM BRAÇOS CONJUGADOS

ASSENTO: moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetado (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado sob pressão, expandido por água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência), revestido em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher e contra assento e borda protetora únicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensões do assento 455x445mm (L x P).

ENCOSTO: moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetado (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado sob pressão, expandido por água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e resistência), revestido em tecido 100% poliéster ou couro sintético na cor a escolher e contra encosto e borda protetora únicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensões do encosto 415x320mm (L x H). 

ESTRUTURA: estrutura do assento/encosto: composta por base suspensa em forma de “U” produzida em tudo de aço Ø 7/8”, soldadas em uma canaleta produzida em chapa de aço também dobrada em forma de “U”. Duas chapas de fixação do assento, em aço, são soldadas nas extremidades da canaleta. 
	
	

	
	
	
	Estrutura da base da longarina: composta por travessa central horizontal produzida em tubo de aço 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de aço redondo Ø 2” soldados na mesma. Duas bases produzidas em alumínio, encaixadas nas colunas verticais. Recebe parafusos 4,8x75mm para fixação no piso (modelo auditório).

FIXAÇÃO: A fixação do encosto no assento é feita através de uma haste produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm. O encosto possui duas porcas garras fixadas na alma (na parte de trás da mesma) onde fixa-se a haste, através de parafusos M6x20mm e a mesma será presa na travessa central horizonal da longarina em uma canaleta produzida em chapa de aço assento através de parafusos M10x16mm, presa a uma braçadeira em chapa de aço  por parafusos M6x16mm. O assento é fixado na travessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta onde fixa-se o encosto. 

BRAÇO FIXO TRAPEZOIDAL: Composto por estrutura dobrada em forma de “U” produzida em tubo de aço no formato oblongo 18x43mm (espessura 1,5mm), soldada a uma chapa de aço (espessura 5mm) para a fixação na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de aço soldadas nas duas extremidades da haste para a fixação dos apoios através de 4 parafusos M6X16mm, e braço dobrado em formato trapezoidal produzido com alma em ferro chato e revestido em poliuretano injetado. 

ACABAMENTO: Todas peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem tratamento desegraxante  à quente por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática  epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210ºC.
	
	

	10
	Un.
	02
	SOFÁ COM 01 LUGAR 

Dimensões aproximadas: Largura: 790mm/ Profundidade: 700mm

Assento e Encosto: Em madeira compensada multilâminas prensada com cola resinada a base de uréia formol, moldadas anatomicamente dentro das normas de ergonomia com 15mm de espessura; Estofados com espuma de poliuretano injetado com 120mm de espessura e densidade de 65 Kg/m3, no mínimo; Revestimento em tecido 100% poliester ou couro sintético na cor a escolher. Manta acrílica com espessura mínima de 30mm;
Estrutura: Estrutura lateral em madeira compensada com 15mm de espessura recoberta com espuma de poliuretano injetado; Revestimento em tecido 100% poliester ou couro sintético na cor a escolher. Travessa em tubo de aço industrial 30x70, chapa 18, com banho desengraxante a quente por meio de imersão na temperatura de 125°C e tratamento antiferruginoso de proteção; Pintura eletrostática com tinta epóxi pó texturizada e polimerizada em estufa na temperatura de 120 a 150°C, na cor preta.

Painel Frontal: Em madeira aglomerada de 18mm de espessura no mínimo, revestido com mesmo revestimento do assento/ encosto .

Montagem: As laterais deverão ser montadas com travessas de aço industrial e fixadas com parafusos de rosca métrica e porcas de cravar; assento e encosto deverão ser interligados por duas chapas e fixados na estrutura através de parafusos auto atarrachantes e porcas de cravar; painel frontal deverá ser fixado nas laterais com parafusos auto atarrachantes.
	
	

	11
	Un.
	01
	SOFÁ COM 02 LUGARES 

Dimensões aproximadas: 

Largura: 1390mm/ Profundidade: 700mm

Assento e Encosto: Em madeira compensada multilâminas prensada com cola resinada a base de uréia formol, moldadas anatomicamente dentro das normas de ergonomia com 15mm de espessura; Estofados com espuma de poliuretano injetado com 120mm de espessura e densidade de 65 Kg/m3, no mínimo; Revestimento em tecido 100% poliester ou couro sintético na cor a escolher. Manta acrílica com espessura mínima de 30mm;

Estrutura: Estrutura lateral em madeira compensada com 15mm de espessura recoberta com espuma de poliuretano injetado; Revestimento em tecido 100% poliester ou couro sintético na cor a escolher. Travessa em tubo de aço industrial 30x70, chapa 18, com banho desengraxante a quente por meio de imersão na temperatura de 125°C e tratamento antiferruginoso de proteção; Pintura eletrostática com tinta epóxi pó texturizada e polimerizada em estufa na temperatura de 120 a 150°C, na cor preta.

Painel Frontal: Em madeira aglomerada de 18mm de espessura no mínimo, revestido com mesmo revestimento do assento / encosto .

Montagem: As laterais deverão ser montadas com travessas de aço industrial e fixadas com parafusos de rosca métrica e porcas de cravar; assento e encosto deverão ser interligados por duas chapas e fixados na estrutura através de parafusos auto atarrachantes e porcas de cravar; painel frontal deverá ser fixado nas laterais com parafusos auto atarrachantes.
	
	

	12
	Un.
	01
	SOFÁ COM 03 LUGARES 

Dimensões aproximadas:

Largura: 1850mm/ Profundidade: 700mm

Assento e Encosto:

Em madeira compensada multilâminas prensada com cola resinada a base de uréia formol, moldadas anatomicamente dentro das normas de ergonomia com 15mm de espessura;

Estofados com espuma de poliuretano injetado com 120mm de espessura e densidade de 65 Kg/m3, no mínimo; Revestimento em tecido 100% poliester ou couro sintético na cor a escolher Manta acrílica com espessura mínima de 30mm;

Estrutura: Estrutura lateral em madeira compensada com 15mm de espessura recoberta com espuma de poliuretano injetado; Revestimento em tecido 100% poliester ou couro sintético na cor a escolher. Travessa em tubo de aço industrial 30x70, chapa 18, com banho desengraxante a quente por meio de imersão na temperatura de 125°C e tratamento antiferruginoso de proteção; Pintura eletrostática com tinta epóxi pó texturizada e polimerizada em estufa na temperatura de 120 a 150°C, na cor preta.

Painel Frontal: Em madeira aglomerada de 18mm de espessura no mínimo, revestido com mesmo revestimento do assento / encosto .

Montagem: As laterais deverão ser montadas com travessas de aço industrial e fixadas com parafusos de rosca métrica e porcas de cravar; assento e encosto deverão ser interligados por duas chapas e fixados na estrutura através de parafusos auto atarrachantes e porcas de cravar; painel frontal deverá ser fixado nas laterais com parafusos auto atarrachantes.
	
	

	Total Geral do Lote (R$) 
	



As demais cláusulas do edital permanecem inalteradas.

Os interessados poderão no horário das 08h às 12h e das 14h às 18h, nos dias normais de expediente, obter demais informações na PREFEITURA MUNICIPAL DE GOIÂNIA, Sala – Comissão Geral de Licitação, Paço Municipal - Av. do Cerrado, nº 999 - Parque Lozandes, Pilotis/ Torre Sul - Goiânia-GO. – FONE: (62) 3524-6320 -FAX: (62) 3524-6315.

                          COMISSÃO GERAL DE LICITAÇÃO DA PREFEITURA DE GOIÂNIA, aos 14 dias do mês de julho de 2009. 
Econ. Paulo Roberto Silva
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